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Entschichten in der
Oberflachentechnik

Bei jedem Lackiervorgang werden unvermeidbar auch Betriebsmittel

wie Beschlige, Lackiergestelle, Lackiergehinge und Gitterroste mit

Lack beaufschlagt. Diese missen regelmaBig mit eigenen Kapazititen

oder von einem Dienstleister im Werk oder aber von einem

externen Betrieb entschichtet werden. Nachfolgend werden aktuell

eingesetzten industriellen Entschichtungsverfahren vorgestellt.

Die thermischen
Entschichtungsverfahren

Wirbelbettverfahren — Bei diesem Ver-
fahren wird das Entschichtungsgut in ein
Bad aus ca. 400 °C heiBem Quarzsand oder
Aluminiumoxyd eingetaucht und kurzfristig
aufgeheizt. Dabei zersetzen sich die organi-
schen Lackanteile. Das entstehende Gas wird
in einer thermischen Nachverbrennungsan-
lage verbrannt. Die zu entschichtende Ober-
fliche wird mit diesem Verfahren gut er-
reicht. Es ist daher auch fiir geometrisch auf-
wendige Formen geeignet. Chargenzeit be-
tragt rund 60 Minuten.
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Pyrolyseverfahren — Hier werden die or-
ganischen Bestandteile bei Temperaturen
tiber 400 Grad Celsius ohne Sauerstoff ver-
schwelt. Das Verschwelen kann durch hei-
Bes Gas einer Brennerflamme erfolgen. Es
entsteht ein brennbares Schwelgas, das wie-
der zum Beheizen des Schwelprozesses ver-
wendet wird. Die Energieverluste sind bei
diesem Verfahren durch die Nutzung des
Schwelgases relativ gering. Je nach Quali-
tatsanforderungen kann eine Nacharbeit ent-
fallen. In Bezug auf Werkstiickformen und
-gréfen gelten fiir dieses Verfahren nur we-
nige Einschrinkungen.

Wirbelstromentschichtung — Bei die-
sem Verfahren wird mit einer Induktions-
spule unter der Lackschicht elektrisch
leitfihiger Teile ein Wirbelstrom erzeugt.
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Dabei entsteht Wirme, die eine kleine
Lackmenge im direkten Kontaktbereich zum
Metall verdampft. Die Haftung des Lacks
bricht, dickere Lackschichten sprengen ab.
Verbleibender Lack kann anschlieBend
durch Biirsten entfernt werden.

Die chemischen
Entschichtungsverfahren

Spritzanlagen — Spritzwaschanlagen sind
geschlossene Systeme, bei denen eine rund
80 Grad Celsius heiBle Reinigungsldsung auf
die zu reinigenden Teile gespritzt wird. Wa-
renkorb und Diisen fithren dabei Eigenbe-
wegungen aus. Die Losung kann so den ab-
zureinigenden Lack erreichen, eindringen
und herunterspiilen. Im nachfolgenden Klar-
spiilgang werden Lack- und Reinigungsre-
ste abgespiilt. Die Mindestentschichtungs-
dauer betrigt hier rund 30 Minuten.

Die physikalischen
Entschichtungsverfahren

Kryogenes Entschichten — Hier wird die
zu entschichtende Schicht tiefgefroren und mit
Hilfe von stark beschleunigten (rund 300
Meter pro Sekunde)

system zum Entschichten arbeitet mit einem
Druck von 2.500 bar. Der Wasserstrahl durch-
bohrt dabei beim Aufprall Lackriickstéinde,
sprengt sie ab und zerkleinert sie. Dieses Ver-
fahren ist fiir robuste, schwere Werkstiicke
geeignet.

Der Kostendruck fordert Innovationen, die
den Betreibern Prozesssicherheit garantie-
ren und dabei die Betriebskosten senken.
Die Anlagenbauer haben das erkannt und
bringen innovative Techniken auf den
Markt, wie z.B. die Wirbelstromentschich-
tung oder optimieren vorhandene Verfahren.
Jetzt sind die Betreiber gefordert, Thre Be-
triebsmittel neu zu sortieren. Mit relativ ge-
ringen Aufwand ldsst sich die komplette
Entschichtung der Betriebsmittel auf die
tatsidchlichen Bediirfnissen des Lackierpro-
zesses anpassen. Auch die vollautomatische
Integration der Entschichtung in den Lak-
kierprozess kann mittlerweile kostengiinstig
realisiert werden. Es gibt kein universelles
Entschichtungsverfahren. Der Schliissel zur
kostengtinstigen Entlackung liegt in der
Abstimmung des Entschichtungsverfahrens
auf den Lackierprozess. Unsere Firma ist Thr
Ansprechpartner fiir solche Losungen. Von
der Planungsphase bis hin zur Inbetrieb-
nahme von kompletten Entschichtungsan-
lagen, einschlieBlich Genehmigungsverfah-
ren nach BImSchG und WHG.
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